■ 



@ BUNDESREPUBLIK @ Patentschrift 

OEOTSCHLAND ^ ^gg 53 305 C 1 



® Int. Cl7: 

F 26 B 19/00 




198 58 305.2-16 
17. 12. 1998 



DEUTSCHES 
PATENT- UND 
MARKENAMT 



@ Aktenzeichen: 
<g) Anmeldetag: 
@ Offenlegungstag: 
(g) Veroffentlichungstag 

der Patenterteilung: 13. 4.2000 



Innerhalb von 3 Monaten nach Veroffentlichung der Erteilung kann Einspruch erhoben werden 



c 

IT 
C 

cr 

oc 
ir 

oc 
a 

C 



(73) Patentinhaber: 

Diirr Systems GmbH, 70435 Stuttgart, DE 

(74) Vertreter: 

HOEGER, STELLRECHT & PARTNER 
PATENTANWALTE GBR, 70182 Stuttgart 



(72) Erfinder: 

Wieland, Dietmar, 70180 Stuttgart, DE; Kaiser, 
Joachim, 71665 Vaihingen, DE; Zurich, Helmuth, 
48607 Ochtrup, DE 

(56) Fiir die Beurteilung der Patentfahigkeit in Betracht 
gazogene Druckschriften: 

DE 44 36 018 A1 



<S) HeiSlufttrockner fiir sine Beschlchtungsanlage 

@ Um einen HeifSlufttrockner fiir eine Beschlchtungsanla- 
ge, insbesondere fiir eine Beschlchtungsanlage fiir Fahr- 
zeugkarosserien, welcher einen Trocknernutzraum zur 
Aufnahme zu trocknender Gegenstande, mindestens ei- 
nen Luftzufuhrkanal, der von dem Trocknernutzraum zu- 
zufuh render Trocknerluft durchstrombar ist, und eine zwi- 
schen dem Trocknernutzraum und dem Luftzufuhrkanal 
angeordnete Trennwand umfaBt, zu schaffen, der eine 
bessere Zugangllchkeit des LuftzufCihrkanals zur Wartung 
von Filtern und fiir Reinigungszwecke aufweist, wird vor- 
geschlagen, daS mindestens ein Bereich der Trennwand 
von einer Betriebsstellung, in welcher der Bereich der 
Trennwand einen Zugang zum Innenraum des Luftzufiihr- 
kanals von dem Trocknernutzraum aus verschlieftt, in 
eine Wartungsstellung, in welcher der Bereich der Trenn- 
wand den Zugang zu dem Innenraum des Luftzufiihrka- 
nals von dem Trocknernutzraum aus freigibt, verschieb- 
bar ist. 
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Beschreibung 

Die vorliegende Erfindung belrifft einen HeiBluftlrockner 
fiir eine Reschichtungsanlage. insbesondere fur eine Be- 
schichtungsanlage fiir Fahrzeugkarosserien, welcher einen 
Trocknemutzrauni zur Aufnahine zu trocknender Gegen- 
stande, inindestens einen Luftzufiihrkanal, der von dent 
Trocknemutzrauni zuzufiihrender Trocknerzuiuft durch- 
strdnibar isi, und eine zwischen deni Trocknernuizrauni und 
dem Luftzufuhrkanal angeordnele Trennwand umfaBl. lO 

Ein solcher HeiBluflirockner ist. beispielsweise aus der 
DE44 36 018 Al bekannl. 

In eineni solchen HeiBluftlrockner werden die beschichte- 
ten und zu u-ocknenden Gegenstande, insbesondere Fahr- 
zeugkarosserien, in dein Trocknemutzrauni durch Konvek- 15 
tion auf eine Temperatur im Bereich von ungefahr 60**C bis 
200**C erwannt, indem die zu trocknenden Gegenstande 
mittcls Luftzufuhrduscn odcr andcrcr Luftlcitmittcl mit cr- 
warmter Trocknerzuiuft beaufschlagt werden, welche dem 
Trocknemutzrauni aus dem Luftzufuhrkanal zugefiihrt wird. 20 

Um eine unerwunschte Ablagerung von Schmutzparli- 
keln auf den zu trocknenden Gegenstanden zu vemieiden, 
isl eine Filterung der Trocknerluft vor deren Eintritt in den 
Trocknemutzraura notwendig. Hierzu werden Filter in Stro- 
iriungsrichtung der Trocknerzuiuft vor den Diisen oder an- 25 
deren Luftleitinitteln angeordnet. 

Um einen Eintrag von Schmutz in den Trocknemutzraum 
zuverlassig zu vermeiden, miissen die Filter regelmafiig aus- 
getauscht und der zwischen den Filtem und der Trennwand 
zwischen dem Trocknemutzraum und dem Luftzufuhrkanal 30 
ausgebildete Reinluftbereich des Luftzufuhrkanals gereinigt 
werden. 

Um einen Austausch der Filter und eine Reinigung des 
Reinluftbereiches zu ermoglichen, ist es bekannt, in der zwi- 
schen dem Trocknemutzraum und dem Luftzufuhrkanal an- 3.S 
geordneten Trennwand eine Vielzahl von mittels Wartungs- 
deckeln verschlieBbarer Wartungsoffnuneen vorzusehen, 
welche bei abgenommenem oder in eine OfFnungsstellung 
geklapptem Wartungsdeckel einen Zugang zum Innenraum 
des Luftzufuhrkanals von dem Trocknemutzraum aus er- 40 
moglichen. Hierbci ist von Nachteil, daB eine groBe Anzahl 
von solchen Wartungsoffnungen benotigt wird, um alle Fil- 
ter wechseln und alle Begrenzungswande des Reinluftberei- 
ches reinigen zu konnen. Ferner sind seitliche Randbereiche 
der Wartungsdeckel sowie Spalte zwischen den Wartungs- 45 
deckeln und an die Wartungsdeckel angrenzenden Berei- 
chen der Trennwand schlecht zuganglich, so daB die Reini- 
gung der dem Trocknemutzraum zugewandten Seite der 
Trennwand aufwendig ist. 

Femer ist es bekannt, einen in Stromungsrichtung der 50 
Trocknerzuiuft vor den Filtem angeordneten Bereich des 
Luftzufuhrkanals als begehbaren Druckkanal auszubilden, 
der durch Zugangstiiren von einer Wartungsperson zur 
Durchfiihmng von Wartungs- und Reinigungsarbeilen betre- 
len werden kann. Hierbei ist von Nachteil, daB der Dmckka- 55 
nal breiler ausgeflihrt werden mu6, als es fur die LuftfUh- 
rung erforderlich ware, da er einer Wartungsperson ausrei- 
chenden Raum und Bewegungsfreiheit bieten muB, Die zum 
Beu-eten des Druckkanals erforderlichen Zugangstiiren er- 
hohen den konstrukdven Aufwand fiir den HeiBluftUxx;kner. 60 
Femer ist von einem begehbaren Dmckkanal aus der zwi- 
schen den Filtem und der Trennwand ausgebildete Reinluft- 
bereich nurdann zuganglich, wenn die Filter ausgebaut wer- 
den. Ohne einen Ausbau der Filter ist eine Reinigung des 
Reinluftbereiches von dem begehbaren Druckkanal aus 65 
nicht moglich. Femer ist es im allgemeinen erforderlich, au- 
Ber den im Beuiebszustand des HeiBlufttrockners durch die 
Filter verschlossenen Filteroffnungen zusatzliche Offnun- 
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gen in der Filierwand vorzusehen, um eine ausreichende Zu- 
ganglichkeii des in Stromungsrichtung der Trocknerzuiuft 
hinierder Filierwand liegenden Reinluftbereiches zur Reini- 
gung zu gewahrleisten. 
5 Der vorliegenden Erfindung liegl daher die Aufgabe zu- 
gmnde, einen HeiBluftlrockner der eingangs genannlen Art 
zu schaffen, der eine bessere Zuganglichkeit des Luftzufuhr- 
kanals zur Wartung von Filtem und fiir Reinigungszwecke 
aufweist. 

Diesc Aufgabe wird bei eineni HeiBluftlrockner mit den 
Merkmalen des Oberbegrifl's von Anspruch 1 erfindungsge- 
niaB dadurch gelost, daB mindestens ein Bereich der Trenn- 
wand von einer Betriebsstellung. in welcher der Bereich der 
Trennwand einen Zugang zum Innenrauni des Luftzufuhr- 
kanals von dem Trocknemutzraum aus verschlieBt, in eine 
Wartungsstellung, in welcher der Bereich der Trennwand 
den Zugang zu dem Innenraum des Luftzufuhrkanals von 
dem Trocknemutzraum aus frcigibt, vcrschicbbar ist. 

Das erfindungsgemaBe Konzept erlaubt einen Zugang 
zum Innenraum des Luftzufuhrkanals von dem Trockner- 
nuizrauni aus, so daB die Notwendigkeil entTallt, einen be- 
gehbaren Druckkanal vorzusehen. Dadurch kann der HeiB- 
luftu-ockner, lypischerweise um ungefahr 50 cm, schmaler 
ausgeflihrt werden. 

Femer entfallt bei dem erfindungsgemuBen Konzept die 
Notwendig keit, durch Wartungsdeckel verschlossene War- 
tungsoffnungen in der Trennwand vorzusehen, da ein Be- 
reich der Trennwand als Ganzes so verschiebbar ist, daB ein 
Zugang zum Innenraum des Luftzufuhrkanals von dem 
Trocknemutzraum aus moglich ist. Damit entfallen auch die 
schlecht zuganglichen Rachen im Bereich des Randes die- 
ser Wartungsdeckel, so daB die dem Trocknemutzraum zu- 
gewandte Seite der Trennwand glatter und besser reinigbar 
ist. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung des erfindungsge- 
maBen HeiBlufttrockners ist vorgesehen, daB der verschieb- 
bare Wandbereich im wesentlichen geradlinig von der Be- 
triebsstellung in die Wartungsstellung verschiebbar ist. 

Gilnstig ist es, wenn der verschiebbare Wandbereich aus 
der Betriebsstellung in den Trocknemutzraum hinein ver- 
schiebbar ist. Dadurch ergibt sich zwischen dem verschieb- 
baren Wandbereich in der Wartungsstellung einerseits und 
nicht verschobenen Bereichen der Trennwand oder weiteren 
Begrenzungswanden des Trocknemutzraums andererseits 
ein zum Filterwechsel und zur Reinigung des Luftzufuhrka- 
nals gut zuganglicher Zwischengang, in dem eine Wartungs- 
person mit ausreichender Bewegungsfreiheit arbeiten kann. 

Ist der Trocknemutzraum in Form eines Tlinnels mit einer 
Langsrichtung, welche im allgemeinen einer Forderrichtung 
der zu trocknenden Gegenstande durch den Trocknemutz- 
raum entspricht, ausgebildet, so kann der verschiebbare 
Wandbereich im wesentlichen parallel zu der Langsrichtung 
des Trocknemutzraums von der Betriebsstellung in die War- 
tungsstellung verschiebbar sein. 

Bevorzugt ist jedoch eine Ausgestaltung des HeiBluft- 
trockners, bei der der verschiebbare Wandbereich quer, vor- 
zugsweise im wesentlichen senkrecht, zu der Langsrichtung 
des Trocknemutzraums von der Betriebsstellung in die War- 
tungsstellung verschiebbar ist. Eine solche Verschiebung 
quer zu der Langsrichtung des Trocknemutzraums ist kon- 
stmkdv besonders einfach zu realisieren. 

Erfolgt die Verschiebung im wesentlichen senkrecht zur 
Langsrichtung des Trocknemutzraums, so wird die Breiie 
des sich zwischen dem verschiebbaren Wandbereich in der 
Wartungsstellung einerseits und nicht verschobenen Berei- 
chen der Trennwand oder weiteren Begrenzungswanden des 
Trocknemutzraums andererseits ergebenden Zwischen- 
gangs bei votgegebenem Verschiebungsweg besonders 
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groB. 

Uin eine wohl definierle Bewegung des verschiebbaren 
Wandbereichs von der Belriebssiellung in die Wanungsslel- 
lung und y.uriick zu ennoglichen, isl. vorleilhallerweise vor- 
gesehen, daB der verschiebbare Wandbereich an einer Fuh- 
rungseinrichtung verschieblich gefuhrt ist. 

Giinstig isl es, wenn der verschiebbare Wandbereich in 
der Belriebssiellung und in der Wariungsstellung an der 
Fuhrungseinrichtung gehalten ist. In diesem Fall kann dar- 
auf verzichtet werden, neben der Fuhrungseinrichtung eine 
zusalzliche Halteeinrichtung fur den verschiebbaren Wand- 
bereich vorzusehen. 

Ein einfacher konstruktiver Aufbau des HeiBluftlrockncrs 
wird erreicht, wenn die Fuhrungseinrichtung als Teleskop- 
Fuhrungseinrichtung ausgebildet ist. 

Insbesondere kann vorgesehen sein, daB die Fuhrungsein- 
richtung ein stationSres Element und ein an dem stationaren 
Element verschieblich gcfiihrtcs bcwcglichcs Element um- 
faBt, 

Grundsatzlich konnen hierbei das stationare Element und 
das bewegliche Element als Profile mil beliebigem Quer- 
schnitt ausgebildet sein. 

Bevorzugt sind jedoch das stationare Element und das be- 
wegliche Element im wesentlichen rohrfonnig ausgebildet, 
wobei die Fonn eines Rohres mil kreisfOriiiigeiii Quer- 
schnitt besonders bevorzugt wird, da sich erwiesen hat, daB 
bei kreisrohrformiger Ausgestaltung dieser Elemenle das 
bewegliche Element auch nach haufigem Aufheizen auf die 
Betriebstemperalur des HeiBlufttrockners und anschlieBen- 
dem Abkiihlen leicht an dem stationaren Element verschieb- 
lich bleibl. 

Zur Art der verschieblichen Fuhrung des beweglichen 
Elements an dem stationaren Element wurden bislang noch 
keine naheren Angaben gemacht. 

Um das bewegliche Element mit moglichst geringem 
Kraftaufwand relativ zu dem stationaren Element verschie- 
ben zu konnen, ist vorteilhafterweise vorgesehen, daB das 
bewegliche Element nwttels mindestens einer Fuhrungsrolle 
an dem stationaren Element gefuhrt ist Eine seiche Fiih- 
rungsrolle kann insbesondere ein Kugellager zur drehbaren 40 
Lagerung der Fulirungsrolle unifassen. 

UmfaBt die Fuhrungseinrichtung vorteilhafterweise min- 
destens eine Tragrolle, auf welcher das bewegliche Element 
aufliegt, so kann mittels dieser Tragrolle das Gewicht des 
beweglichen Elements und des daran angeordneten ver- 45 
schiebbaren Wandbereichs von dem stationaren Element der 
Fuhrungseinrichtung aufgenommen werden. Auch die Trag- 
rolle kann vorzugsweiseein Kugellager zur drehbaren Lage- 
rung der Tragrolle umfassen. 

Ist ferner vorteilhafterweise vorgesehen, daB die Fiih- 50 
rungseinrichtung mindestens eine Stutzrolle umfaBt, mittels 
derer das bewegliche Element sich an dem stationaren Ele- 
ment abstiitzt, so kann hierdurch ein auf das bewegliche Ele- 
ment wirkendes Drehmoment kompensiert werden. Auch 
die Stutzrolle kann vorzugsweise ein Kugellager zur drehba- 55 
ren Lagerung der Stutzrolle umfassen. 

Grundsatzlich ist es moglich, daB das bewegliche Ele- 
ment an der AuBenseite des stationaren Elements der Fuh- 
rungseinrichtung verschieblich gefuhrt ist. 

Bei einer bevorzugten Ausgestaltung der Erfindung ist je- 60 
doch vorgesehen, daB das bewegliche Element in dem sta- 
tionaren Element verschieblich gefuhrt ist. 

Ferner ist es gunstig, wenn die Fuhrungseinrichtung in 
der Beuiebsstellung des verschiebbaren Wandbereichs au- 
Bcrhalb des Trockncmutzraums angcordnct ist. Dadurch 65 
wird vermieden, daB wahrend des Betriebs des HeiBluft- 
trockners Schmutzpartikel von der Fuhrungseinrichtung auf 
die zu trocknenden Gegenstande gelangen kdnnen. 



Insbesondere kann vorgesehen sein, daB die Fuhrungsein- 
richtung an eineni auBerhalb des TVocknemuizraums ange- 
ordneten Haltepunkt, vorzugsweise an einer AuBenwand 
des HeiBlufttrockners, festgelegt ist. 
5 Ferner ist es von Vorteil, wenn der verschiebbare Wand- 
bereich mindestens eine Luftzufiihrdiise umfaBt. Nach Ver- 
schieben des Wandbereichs in die Wariungsstellung istdiese 
Lufizufuhrduse sowohl einlritts- als auch austriltsseitig zu 
einer Reinigung zuganglich. AuBerdeni kann die dem Luft- 
10 zufiihrkanal zugewandle Seile der Trennwand im Bcreich 
des Einlritts der Trocknerzuluft in die Lufizufuhrduse ein- 
fach gereinigl werden. 

Grundsatzlich kann vorgesehen sein, daB der verschieb- 
bare Wandbereich die gesanile Trennwand zwischen dem 
15 Trocknemuizraum und dem Luftzufuhrkanal umfaBl. 

Da der Trocknemuizraum jedoch ublicherweise eine 
groBe Langsersu-eckung aufweist, wird die Trennwand vor- 
zugsweise in mchrcrc verschiebbare Wandbcrcichc untcr- 
teilt, welche in der Langsrichtung des Trocknernutzraums 
20 aufeinanderfolgen. 

Ferner ist vorteilhafterweise vorgesehen, daB jeder dieser 
verschiebbaren Wandbereiche sich uber die gesamte Hohe 
der Trennwand zwischen dem Trocknemutzraum und dem 
Luftzufuhrkanal erstreckt. Dadurch wird das Auftreten von 
25 Spallen zwischen voneinander verschiedenen verschiebba- 
ren Wandbereichen oder zwischen einem verschiebbaren 
Wandbereich und einem nicht verschiebbaren Wandbereich 
der Trennwand vermieden, was von Vorteil ist. da solche 
Spake schlecht zu reinigen sind und iiberdies abgedichtet 
30 werden mtissen, um einen Durchtritt von Trocknerzuluft 
durch diese Spalte aus dem Luftzufuhrkanal in den Trock- 
nemutzraum zu verhindem. 

UmfaBt der HeiBlufttrockner zusatzlich zu dem Luftzu- 
fuhrkanal mindestens einen Luftabfuhrkanal, der von aus 
35 dem Trocknemutzraum abzufuhrender Trocknerabluft 
durchstrombar ist, so ist es femer gunstig, wenn der ver- 
schiebbare Wandbereich einen Bereich einer zwischen dem 
Trocknemutzraum und dem Luftabfuhrkanal angeordneten 
Trennwand umfaBt. Nach Verschieben des verschiebbaren 
Wandbereichs in die Wariungsstellung ist dann nicht nur der 
Innenrauni des Luftzufuhrkanals, sondern zusatzlich auch 
der Innenraum des Luftabfuhrkanals fur Wartungs- und Rei- 
nigungszwecke zuganglich. 

Um zusatzliche Spalte in der Trennwand zwischen dem 
Trocknemutzraum und dem Luftabfuhrkanal zu vermeiden, 
ist in diesem Fall vorteilhafterweise vorgesehen, daB der 
verschiebbare Wandbereich sich uber die gesamte Hohe der 
Trennwand zwischen dem Trocknemutzraum und dem Luft- 
abfuhrkanal erstreckt. 

Weitere Merkmale und Vorteile der Erfindung sind Ge- 
genstand der nachfolgenden Beschreibung und zeichneri- 
schen Darstellung eines Ausfuhrungsbeispiels. 
In den Zeichnungen zeigen: 

Fig. 1 einen Querschnitt durch einen HeiBlufttrockner mit 
einem Trocknemutzraum und einem Luftzutiihrkanal, wo- 
bei sich ein verschiebbarer Wandbereich einer Trennwand 
zwischen dem Trocknemutzraum und dem Luftzufuhrkanal 
in einer Betriebsstellung befindet; 

Fig* 2 einen der Fig. 1 entsprechenden Querschnitt durch 
den HeiBlufttrockner, wobei sich der verschiebbare Wand- 
bereich in einer Wariungsstellung befindet; 

Fig. 3 einen Langsschnitt durch den HeiBlufttrockner aus 
den Fig. 1 und 2 langs einer Forderrichtung; 

Fig, 4 eine teilweise geschnittene Seitenansicht eines 
Fuhmngsclcmcnts des verschiebbaren Wandbereichs des 
HeiBlufttrockners aus den Fig. 1 bis 3; 

Fig. 5 einen Querschnitt durch das Fuhrungselement aus 
Fig, 4 langs der Linie 5-5 in Fig. 4; und 
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Fig. 6 einen Querschniit durch das Fuhrungselenieni aus 
Fig. 4 langs der Linie 6-6 in Fig. 4. 

Gleiche oder einander funklional aquivalente Elemenle 
sind in alien Figuren mil denselhen Bezugs/eichen hezeich- 
nei. 5 

Ein in den Fig. 1 bis 3 dargestellier, als Ganzes mil 100 
bezeichneter HeiBluftirockner umfaBt eine iin wesenllichen 
quaderfonnige Trcxrknerkabine 102, wclche einen Boden 
104, eine Decke 106 und zwei vertikale, sich langs einer 
Forderrichtung 108 erstxeckende seilliche AuBcnwande 110 lO 
aufweist. 

Die Trocknerkabine 102 ist ini wesenllichen syinmeirisch 
zu ihrer Miltelebene 114 aufgebaut. 

Den zenlralen Bereich des Innenraunis der Trocknerka- 
bine 102 bildet. ein tunnelfomiiger Trocknemutzrauni 116, 15 
welcher sich in der Forderrichlung 108 ersireckt. 

Miiiels einer am Hoden des TVocknernutzraums 116 ange- 
ordnctcn Fordcrcinrichtung 118, bcispiclswcisc cincni Trag- 
kettenfbrderer, konnen lackierte und zu ixocknende Gegen- 
slande, beispielsweise Fahrzeugkarosserien 120, von auBer- 20 
halb des HeiBiufttrockners 100 in den Trocknemutzrauni 
116 eingebracht, langs der Forderrichtung 108 durch den 
Trocknemutzraum 116 transportiert und am Ende des HeiB- 
iufttrockners 100 aus demselben ausgebracht werden. 

Beiderseils des TrocknemuLzraunis 116 is! jeweils eine 25 
Reingasrohrleitung 122 angeordnet, welche sich parallel zu 
der Forderrichtung 108 erstreckt und iiber Stiitzen 124 an 
dem Boden 104 der Trocknerkabine 102 abstutzt. 

Beide Reingasrohrleitungen 122 sind Jeweils in einer sich 
parallel zur Forderrichtung 108 erstreckenden Aufheizkam- 30 
mer 126 angeordnet, welche durch eine Aufheizkammer- 
Trennwand 128 von dem Trocknemutzraum 116 getrenni 
ist. Dabei weist jede der Auflieizkammer-Trennwande 128 
einen verdkalen unteren Abschnitt 130 und einen von der 
Mittelebene 114 weg geneigten oberen Abschnitt 132 auf, so 35 
daB sich die Aufheizkammer-Trennwand 128 der jeweiligen 
Reingasrohrleitung 122 moglichsl gut anschmiegt und zwi- 
schen der AuBenwand der jeweiligen Reingasrohrleitung 
122 und der derselben zugewandten Seite der zugehorigen 
Aufheizkammer-Trennwand 128 ein schmaler Spalt 134 40 
ausgebildet ist. 

Nach oben ist jede der Aufheizkammera 126 durch den 
horizontal ausgerichteten Boden 136 eines sich ebenfalls 
parallel zur Forderrichtung 108 erstreckenden Luftabfuhr- 
kanals 138 begrenzt. 45 

Jeder der Luftabfilhrkanaie 138 weist einen im wesentli- 
chen rechteckigen Querschnitt auf und ist nach auBen hin 
durch jeweils eine der AuBenwande 110 und nach oben 
durch jeweils eine Deckenwand 140 begrenzt. 

Von dem Trocknemutzraum 116 ist der Innenraum jedes SO 
Luftabfuhrkanals 138 im Betriebszustand des HeiBiufttrock- 
ners 100 durch jeweils eine Trennwand 146 getrennt, welche 
im Betriebszustand eine seitliche Begrenzung des TVockner- 
nutzraumes 116 bildet. 

Jede dieser Trennwande 146 setzi sich aus mehreren in 55 
der Forderrichtung 108 aufeinanderfolgenden verschiebba- 
ren Wandbereichen 144 zusammen, von denen in Fig. 3 bei- 
de rseits der Mittelebene 114 jeweils zwei dargestellt sind. 
Jeder dieser verschiebbaren Wandbereiche 144 erstreckt 
sich langs der Forderrichtung 108 iiber eine Lange von un- 60 
gefahr 5 Metem. 

Femer umfaBt jeder der Wandbereiche 144 jeweils einen 
vertikalen unteren Abschnitt 142, welcher im Betriebszu- 
stand des HeiBiufttrockners 100 den Innenraum des jeweils 
angrcnzcndcn Luftabfuhrkanals 138 gcgcn iiber dem Trock- 65 
nemutzraum 116 verschlieBt. 

Zwischen einem unteren Rand 148 des unteren Ab- 
schnitts 142 jedes der verschiebbaren Wandbereiche 144 



und dem oberen Rand 150 der jeweils benachbanen Auf- 
heizkammer-Trennwand 128 sind Eintritisoffnungen 152 
ausgebildet, welche einen Eintriu von Lufi aus dem Trock- 
nemutzraum 116 in die jeweilige Aufheizkannner 126 er- 
moglichen. Femer sind in jedem der Boden 136 der Luflab- 
fuhrkanale 138 Austrittsofl^nungen 154 ausgebildet, welche 
einen Austriit von Luft aus der jeweiligen Aufheizkammer 
126 in den zugeordneten Luflabfuhrkanal 138 emioglichen. 

Zwischen den Eintriitsoffnungen 152 und den Auslritls- 
offnungen 154 jeder der Aufheizkammem 126 ist jeweils 
eine Umlenkwand 156 angeordnet, welche sich von der Au- 
Benwand der Reingasrohrleitung 122 bis zu dem Boden 136 
erstreckt und verhindert, daB durch die Eintriitsoffnungen 
152 in die Aufheizkammer 126 gelangte Luft auf direktem 
Wege zu den Auslrittsoffnungen 154 stromen kann. 

Femer sind in jeder der Aufheizkammem 126 Luftleitble- 
che 158 und 160 angeordnet, welche in die Aufheizkammer 
126 cintrctcndc Luft von Eckbcrcichcn der Aufheizkammer 
126 femhallen. 

Oberhalb jedes der Luftabfiihrkanale 138 ist jeweils ein 
Luftzufiihrkanal 162 angeordnet, welcher sich ebenfalls par- 
allel zur Forderrichtung 108 erstreckt. 

Jeder der Luftzufuhrkanale 162 weist einen unteren Ab- 
schnitt 164 mit einem im wesentlichen trapezformigen 
Querschnitt, der sich nach oben hin erweitert, und einen 
oberen Abschnitt 166 mit einem im wesentlichen rechtecki- 
gen Querschnitt auf. 

Der untere Abschnitt 164 jedes der Luftzufiihrkanale 162 
ist im Betriebszustand des HeiBiufttrockners 100 von dem 
Trocknemutzraum 116 durch eine der Trennwande 146, und 
zwar durch zu der Mittelebene 114 der Trocknerkabine 102 
hin geneigte obere Abschnitie 168 der verschiebbaren 
Wandbereiche 144 dieser Trennwand 146, getrennt. Jeder 
der oberen Abschnilte 168 der verschiebbaren Bereiche 144 
weist raehrere Luftzufuhrdiisen 170 auf, deren Dusenachsen 
im in Fig. 1 dargestellten Betriebszustand des HeiBiufttrock- 
ners 100 auf die zu trocknende Fahrzeugkarosserie 120 ge- 
richtet sind. 

Jeder der verschiebbaren Wandbereiche 144 ist mittels 
mehrerer, beispielsweise zweier in der Forderrichtung 108 
voneinander beabstandeter Teleskop-Fiihrungseinrichtun- 
gen 172 an einer der AuBenwande 110 der Trocknerkabine 
102 gehalten und senkrecht zu der Forderrichtung 108 aus 
der in Fig. 1 dargestellten Betriebsstellung in eine in Fig. 2 
(fur den linken verschiebbaren Bereich) dargestellte War- 
tungsstellung verschiebbar. 

Alle Teleskop-Fiihrungseinrichtungen 172 weisen densel- 
ben Aufbau auf, der aus den Fig. 4 bis 6 ersichtlich ist. 

Jede der Teleskop-Fiihrungseinrichtungen 172 umfaBt ein 
AuBenrohr 174 mit kreisformigem Querschnitt, dessen 
Achse 176 horizontal und senkrecht zur Forderrichtung 108 
ausgerichtet ist und dessen eines Ende, beispielsweise durch 
eine SchweiBverbindung, an einer Innenseite einer der Au- 
Benwande 110 festgelegt ist. 

An dem der AuBenwand 110 abgewandten offenen Ende 
des AuBenrohrs 174 ist ein radial nach auBen abstehender 
ringfbrmiger Flansch 178 angeordnet, von dessen der Au- 
Benwand 110 abgewandter Stimllache 180 drei Lagerbocke 
182, 184 und 186 in axialer Richtung vorspringen. 

Der Lagerbock 182 ist nahe der defsten Stelle des Flan- 
sches 178 angeordnet und umfaBt zwei parallel zueinander 
ausgerichtete Haltelaschen 1^ mit jeweils einer Durch- 
gangsbohrung, wobei die Durchgangsbohmngen der beiden 
Haltelaschen 188 miteinander fluchten. 

Durch bcidc Durchgangsbohmngen ist cin zylindrischcr 
Lagerzapfen 192 gesteckt, welcher durch in Umfangsnuten 
des Lagerzapfens 192 eingreifende Klemnuinge 194 gegen 
ein Herausfallen aus den Durchgangsbohruagen gesichert 
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Auf deni Lagercapfen 192 isl zwischen den Hallelaschen 
188 mitiels eines Kugellagers 196 ein Tragring 198 um die 
hori/ontale Achse 200 des T^gerzapfcns 192 drehbar gela- 
gert. 

Die auBere Umfangsflache des Tragrings 198 bildel eine 
iin wesenllichen zylindrische Tragflache 202. 

Die beiden weiteren Lagerbocke 184 und 186 an deni 
Flansch 178 sind in einem Winkelabstand von jeweils 90** 
von deni Lagerbock 182 beziiglich dcr Achse 176 des Au- 
Benrohrs 174 angeordnet. 

Jeder der Lagerbocke 184, 186 umfaBt jeweils zwei paral- 
lel zueinander ausgerichtete Hallelaschen 204 mil paarweise 
mileinander fluchtenden Durchgangsbohrungen, durch wel- 
che jeweils ein Lagerzapfen 206 niit vertikal ausgerichteter 
Achse 208 gesleckt und mittels in Umfangsnulen des Lager- 
zapfens 206 eingreifenden Klemniringen 210 gegen ein 
Hcrausfallcn aus den Durchgangsbohrungen gcsichert ist. 

Auf jedem der Lagerzapfen 206 isl zwischen den jeweih- 
gen Hallelaschen 204 miltels eines Kugellagers 212 ein 
Fuhrungsring 214 um die verlikale Achse 208 des Lagerzap- 
fens 206 drehbar gelagerl. 

Die auBere Umfangsflache jedes der Fiihrungsringe 214, 
welche einen kleineren Durchmesser als der Tragring 198 
aufweisen, bildet eine zylindrische Fiihrungsflache 216. 

Ein einen kleineren Durchmesser als das AuBenrohr 174 
aufweisendes Innenrohr 218 mil ebenfalls kreisformigen 
Querschnitt ist in der in den Fig. 4 bis 6 dargestellten Be- 
triebssteliung des verse hi ebb aren Wandbereichs 144 in das 
AuBenrohr 174 eingeschoben. 

Ein der AuBenwand 110 zugewandles Ende des Innen- 
rohrs 218 isl geschlossen und iragt auf seiner der AuBen- 
wand 110 zugewandten Slirnflache 220 einen von der Siirn- 
fliiche 220 in axialer Richtung zu der AuBenwand 110 bin 
vorspringenden Lagerbock 222. 

Wie aus Fig. 5 zu ersehen ist, ist der Lagerbock 222 nahe 
der hochsten Stelle des Querschnitts des Innenrohr 218 an- 
geordnet und umfaBt zwei parallel zueinander ausgerichtete 
Haltelaschen 224, welche mit miteinander fluchtenden 
Durchgangsbohrungen versehen sind. Durch die Durch- 
gangsbohrungen ist ein zylindrischer Lagerzapfen 228 ge- 
sleckt, welcher millels in Umfangsnulen des Lagerzapfens 
228 eingreifende Klemmringe 230 gegen ein Herausf alien 
aus den Durchgangsbohrungen gesicheri isl. 

Auf dem Lagerzapfen 228 ist zwischen den Hallelaschen 
224 mittels eines Kugellagers 232 ein Sliitzring 234 drehbar 
um die horizontale Achse 236 des Lagerzapfens 228 gela- 
gert. 

Die auBere Umfangsflache des Stiitzrings 234 bildet eine 
zylindrische Stutzflache 238. 

Ferner ist das Innenrohr 218 an seinem der AuBenwand 
110 zugewandten Ende mit einem radial nach unten vor- 
springenden Anschlag 240 versehen (Fig. 4). 

An seinem der AuBenwand 110 abgewandlen Ende isl das 
Innenrohr 218 unler einem Winkel angeschragt, welche der 
gewUnschlen Neigung des oberen Abschnitts 168 des ver- 
schiebbaren Wandbereichs 144 entspricht, und mittels einer 
Halteplatte 242 verschlossen. 

An der Halteplatte 242 ist mittels (nicht dargeslellter) ge- 
eigneter Befesdgungsmittel, beispielsweise mittels Schrau- 
ben, der obere Abschnitt 168 des verschiebbaren Wandbe- 
reichs 144 festgelegl. 

Wie aus den Fig. 4 bis 6 zu ersehen isl, liegl das Innenrohr 
218 mit seiner MantelflSche auf der TVagflSche 202 des 
Tragrings 198 auf, so daB das AuBenrohr 174 ubcr den La- 
gerbock 182 das Gewichl des Innenrohr 218 und des daran 
festgelegten verschiebbaren Wandbereichs 144 aufnimmt. 

Ferner stUtzt sich das Innenrohr 218 mit der StutzflMche 



238 des SiUizrings 234 an der Innenwand des AuBenrohrs 
174 ab, so daB das von dem Gewichl des verschiebbaren 
Wandbereichs 144 herriihrende Drehnioment konipensiert 
wird. 

5 SchlieBlich liegt die AuBenwand des Innenrohrs 218 an 
den Fiihrungsflachen 216 der Fiihrungsringe 214 an, so daB 
das Innenrohr 218 in dem AuBenrohr 174 seillich gefiihri 
und langs seiner Achse 244, welche parallel zu dcr Achse 
176 des AuBenrohrs 174, jedoch el was hQher als dieselbe, 
10 verlauft, verschieblich isl. 

In der in den Fig. 4 bis 6 und in Fig. 1 dargestellien Be- 
iriebsslellung des verschiebbaren Wandbereichs 144 isl das 
Innenrohr 218 so weii in das AuBenrohr 174 eingeschoben, 
daB der verschiebbare Wandbereich 144 an dem Boden 136 
15 und an der Deckenwand 140 des von dieseni Wandbereich 
verschlossenen Luftabfuhrkanals 138 anliegt. 

In dieser Beuiebsstellung isl der verschiebbare Wandbe- 
reich 144 millels (nichr dargeslellter) am unlcren Abschnitt 
142 des verschiebbaren Wandbereichs 144 angeordneler 
20 Schnellverriegelungselemente verriegelbar. 

Diese Schnellveiriegelungselemenie sind beispielsweise 
als im wesenllichen zylindrische Verriegelungsbolzen mit 
einer in radialer Richtung abslehenden Verriegelungslasche 
ausgebildet, welche drehbar an dem unteren Abschnitt 142 
25 des verschiebbaren Wandbereichs 144 gelagert sind und 
zwischen einer Venriegelungsstellung und einer Freigabe- 
stellung um beispielsweise 90^ drehbar sind. 

Dabei hintergreifen die Verriegelungslaschen der Schnell- 
verriegelungselemente in der Verriegelungsstellung mit 
30 denselben zusammenwirkende Riegellaschen an dem Boden 
136 des Luftabfuhrkanals 138, so daB in dieser Verriege- 
lungsstellung der verschiebbare Wandbereich 144 nicht von 
deni Boden 136 weg in den Trocknernutzrauni 116 hinein 
bewegt werden kann. 
35 In der Freigabeslellung hingegen hintergreifen die Verrie- 
gelungslaschen der Schnellverriegelungselemente die Rie- 
gellaschen an dem Boden 136 nicht, so daB eine Bewegung 
des verschiebbaren Wandbereichs 144 von dem Boden 136 
weg in den Trocknemutzraum 116 hinein moglich ist. 
40 Sind diese Schnellverriegelungselemente in ihre jeweili- 
gen Freigabeslellungen gebracht, so kann das Innenrolir 218 
in axialer Richtung aus dem AuBenrohr 174 heraus bewegt 
werden, wobei der Sliitzring 234 an der Innenwand des Au- 
Benrohrs 174 und der Tragring 198 sowie die Fiihrungsringe 
45 214 an der AuBenwand des Innenrohrs 218 abrollen. Das In- 
nenrohr 218 kann aus dem AuBenrohr 174 herausgezogen 
werden, bis der Anschlag 240 an dem Lagerbock 182 an- 
schlagt, welcher ein Stuck weit in die MOndungsSffnung des 
AuBenrohrs 174 hineinragt. Durch dieses Anschlagen wird 
50 verhindert, daB das Innenrohr 218 vollstandig aus dem Au- 
Benrohr 174 herausgezogen wird. 

Ist das Innenrohr 218 bis zum Anschlag aus dem AuBen- 
rohr 174 herausgezogen, so befindel sich der verschiebbare 
Wandbereich 144 in der in Fig. 2 dargestellten Wartungs- 
55 stellung, in welcher der Innenraum des Luftzufiihrkanals 
162 und der Innenraum des Luftabfuhrkanals 138 von dem 
Trocknemutzraum 116 aus fiir eine Wartungsperson 246 zu- 
ganglich sind. 

Ferner ergibt sich in der Wartungsstellung des verschieb- 
60 baren Wandbereichs 144 ein Zwischenraum 247 zwischen 
dem verschiebbaren Wandbereich 144 einerseits und den 
weileren Begrenzungswanden des Trocknemutzraums 116 
andererseits, welcher breit genug isl, um es der Wartungs- 
person 246 zu ermOglichen, zwischen dem verschiebbaren 
65 Wandbereich 144 und dicscn iibrigcn Begrenzungswanden 
zu stehen und sich parallel zu der Forderrichtung 108 bin 
und her zu bewege'n. 
Wie aus den Fig. 1 und 2 zu ersehen ist, ist der untere Ab- 
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schniM 164 des Lufizuftihrkanals 162 durch eine im weseni- 
lichen parallel zu deni oberen Abschnill 168 des verschieb- 
baren Wandbereichs 144 ausgerichlete Filterwand 248 in 
eine deni verschiebbaren Wandhereich 144 zugewandie Du- 
senvorkammer 250 und einen der AuBenwand 110 zuge- 5 
wandten Druckkanal 252 unterteill. Die Diisenvorkammern 
250 bilden jeweils Reinluftbereiche der Luflzufuhrkanale 
162. 

Die Filierwand 248 weist Filieroffnungen 254 auf, welche 
durch im wesentlichen rechteckige Filterkasselten 256 ver- lO 
schlossen sind. Diese Filierkassetten 256 umfassen einen ini 
wesentlichen rechleckigen Rahnien mil darin eingespann- 
tern Filtennaterial. 

Der obere Abschnill 166 jedes der Luftzufuhrkanale 162 
steht mil demjeweiligen Druckkanal 252 in Verbindung und 15 
isr nach oben durch die Decke 106 der Trocknerkabine 102 
und seitlich durch jeweils eine der AuBenwande 110 und 
cine dcrsclbcn gcgcniibcrlicgcndc vcrtikalc Scitcnwand 258 
begrenzt. 

In regelmaBigen Abstanden sind in den oberen Abschnit- 20 
ten 166 der Luftzufuhrkanale 162 Ventilatoren 260 mit ver- 
tikaler Ventilatorachse und einem auf die Decke 106 der 
Trocknerkabine 102 aufgesetzten VentilatoranUrieb 262 vor- 
gesehen. Diese Ventilatoren 260 sind saugseitig uber einen 
verlikalen Ansaugschachl 264 (siehe Fig. 3) mil jeweils ei- 25 
nem der Luftabfiihrkanale 138 verbunden. 

Zwischen den Seiten wanden 258 der einander gegenuber- 
liegenden oberen Abschnitte 166 der Luftzufuhrkanale 162 
ist ein Abluftabfuhrkanal 266 ausgebildet, weicher einen im 
wesentlichen rechteckigen Querschnitt aufweist, sich langs 30 
der Forderrichtung 108 erstreckt und von dem Trockner- 
nutzraum 116 durch eine Bodenwand 268 getrennt isl. 

Der Abluftabfuhrkanal 266 dient dem Abfuhren eines 
Teils der im HeiBlufttrockner 100 zirkulierenden Trockner- 
luft zu einer (nicht dargestellten) thermischen Abluftreini- 35 
gungsanlage, in der die mit Losungsmitteldampfen belastete 
Abluft des HeiBlufttrockners 100 einer thermischen Reini- 
gung unterzogen wird, bei der der Losungsmittelanteil oxi- 
diert wird. Die aus der thermischen Abluftreinigungsanlage 
austretende gereinigte und erwarmte Luft wird als Reingas 40 
bczeichnet. 

Femer isl innerhalb des Abluftabfiihrkanals 266 ein paral- 
lel zur Forderrichtung 108 verlaufendes Frischluftzufiihr- 
rohr 270 angeordnet, welches der Zufuhr von Frischluft zu 
dem HeiBlufttrockner 100 dient. 45 

Der vorstehend beschriebene HeiBlufttrockner funktio- 
niert wie folgt: 

Im Beuiebszu stand des HeiBluftu-ockners 100 befinden 
sich samtliche verschiebbaren Wandbereiche 144 in der je- 
weiligen Betriebsstellung und sind in dieser miUels der SO 
Schnellverriegelungselemente verriegelt. 

Mittels der Ventilatoren 260 wird ein durch den HeiBluft- 
trockner 100 zirkulierender HeiBluftstrom erzeugt, indem 
die Ventilatoren 260 Luft aus dem jeweils zugeordneten An- 
saugschacht 264 in vertikaler Richtung ansaugen und in ho- 55 
rizontaler Richtung in die oberen Abschnitt 166 der Luftzu- 
fuhrkanale 162 auswerfen. Aus diesen Abschnitten gelangt 
die Trocknerluft in die Druckkanale 252 und von dort durch 
die Filterkasselten 256 in die Diisenvorkammern 250, wobei 
die Trocknerluft mittels der Filter gereinigt wird. 60 

Aus den Dfisenvcsicammeni 250 wird die Trocknerluft 
durch die Luftzufiihrdiisen 170 in Richtung auf die durch 
den Trocknemutzraum 116 gefbrderten Fahrzeugkarosse- 
rien 120 ausgeworfen, so daB die lackierten Oberflachen der 
Fahrzcugkarosscricn 120 durch Konvcktion gctrocknct wcr- 65 
den. 

Die Luft aus dem Trocknemutzraum 116 gelangt durch 
die Eintriusdffnungen 152 in die Aufheizkammem 126, wo 
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sie die AuBenwand der jeweiligen Reingasrohrleiiung 122 
umslromt, um zu den Auslrillsoff'nungen 154 zu gelangen. 

Durch die Reingasrohrleitungen 122 wird das in der vor- 
stehend genannlen ihemiischen Reinigungsanlage durch 
Verbrennung der Losungsmilteldanipfe erzeugte und auf 
Temperaturen von lypischerweise 450°C bis 500°C erhitzte 
Reingas von der thermischen Reinigungsanlage zu einem 
(nicht dargestellten) Abluftkamin geleilel. Beim Umstrd- 
men der Reingasrohrleitungen 122 nimmi die Trocknerluft 
Wanne aus dieseni Reingas auf. 

Die hierdurch erwannte Trocknerluft slroml durch die 
Austriltsoffnungen 154 in den jeweiligen Lufiabfiihrkanal 
138 und von dort in einen der Ansaugschachte 264, wodurch 
der Luftkreislauf durch den HeiBlufttrockner 100 geschlos- 
sen wird. 

Mit Losungsmitteldampfen beladene Abluft wird diesem 
Kreislauf entnommen und durch den Abluftabfuhrkanal 266 
der thermischen Reinigungsanlage zugcfuhrt. 

Von Losemitieldampfen freie Frischluft wird durch das 
Frischluftzufuhrrohr 270 dem Luftkreislauf durch den HeiB- 
lufttrockner 100 zugefuhrl. 

In regelmaBigen Wartungszeitabstanden miissen die Fil- 
terkasselten 256 ausgewechselt und die Begrenzungswande 
der Diisenvorkammern 250 gereinigt werden, um einen Ein- 
trdg von Schmulzpartikeln in den lYocknemutzrauiu 116 
und auf die zu trocknenden Fahrzeugkarosserien 120 zu Ver- 
mel den. 

Zu diesem Zweck wird der Luftkreislauf durch den HeiB- 
lufttrockner 100 unterbrochen, nachdem die zu trocknenden 
Fahrzeugkarosserien 120 aus dem HeiBlufttrockner 100 hin- 
aus gefordert worden sind. 

Die verschiebbaren Wandbereiche 144 werden durch Ver- 
drehen der Schnellverriegelungselemente in die jeweilige 
Freigabestellung entriegelt. Daraufhin werden die ver- 
schiebbaren Wandbereiche 144 zugleich oder nacheinander 
durch Ausziehen der Innenrohre 218 aus den AuBenrohren 
174 von der Betriebs-in die Wartungsstellung gebracht. 

In dieser Wartungsstellung sind die an den verschiebba- 
ren Wandbereichen 144 angeordneten Luftzufuhrdiisen 170 
beidseitig fUr eine Reinigung zuganglich. 

Femer sind auch die ubrigen Begrenzungswande der Dii- 
senvorkammern 250 und der Luftabfiihrkanale 138 fur eine 
Reinigung durch eine Wartungsperson 246 zuganglich. 

SchlieBlich ist es bei in der Wartungsstellung befindlichen 
verschiebbaren Wandbereichen 144 sehr einfach moglich, 
die Filterkasselten 256 von der jeweiligen Filterwand 248 zu 
losen und durch frische Filterkasselten 256 zu ersetzen. 

Nach AbschluB der Wartungsarbeiten werden die ver- 
schiebbaren Wandbereiche 144 durch Einschieben der In- 
nenrohre 218 in die AuBenrohre 174 von der jeweiligen 
Wartungsstellung in die Betriebsstellung zuriick verse hoben 
und in der Betriebsstellung mittels der Schnellverriege- 
lungselemente verriegelt. 

Danach kann der Beurieb des HeiBlufttrockners 100 wie- 
der aufgenommen werden. 

Patentanspriiche 

1 . HeiBlufttrockner fiir eine Beschichtungsanlage. ins- 
besondere fur eine Beschichtungsanlage fur Fahrzeug- 
karosserien, umfassend einen TYocknemutzraum (116) 
zur Aufnahme zu trocknender Gegenstande (120), min- 
destens einen Luftzufiihrkanal (162), der von dem 
Trocknemutzraum (116) zuzufUhrender Trocknerzuluft 
durchstrombar ist, und cine zwischen dem Trockncr- 
nutzraum (116) und dem Luftzufuhrkanal (162) ange- 
ordnete Trennwand (146), dadurch gekennzeichnet, 
daB mindestens ein Wandbereich (144) der IVennwand 



BNSDOCID: <I3E 1086e305C1J_> 



DE 198 58 305 C 1 



11 

(146) von einer Beiriebssiellung, in welcher der Be- 
reich (144) der Trennwand (146) einen Zugang zuin In- 
nenrauni des Luftzufiihrkanals (162) von deni Trock- 
nemuizraum (116) aus verschlieRt. in eine Wartungs- 
slellung, in welcher der Bereich (144) der Trennwand 5 
(146) den Zugang zu deni Innenraum des Luftzufiihr- 
kanals (162) von dem Trocknemutzraum (116) aus frei- 
gibl, verschiebbar ist. 

2. HeiBluftLrockner nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnel, daB der verschiebbare Wandbereich (144) iin 10 
wesentlichen geradlinig von der Beuiebsstellung in die 
Wartungsslellung verschiebbar ist. 

3. HeiBlufttrockner nach eineni der Anspriiche 1 oder 
2, dadurch gekennzeichnet, daB der verschiebbare 
Wandbereich (144) aus der Betriebsstellung in den 15 
Trocknemutzraum (116) hinein verschiebbar ist. 

4. HeiBlufttrockner nach einem der Ansprtiche 1 bis 3, 
dadurch gckcnnzcichnct, daB der Trocknemutzraum 
(116) als Tunnel mit einer Langsrichtung (108) ausge- 
bildet ist und der verschiebbare Wandbereich (144) 20 
quer, vorzugsweise im wesentlichen senkrecht, zu der 
Langsrichtung (108) des Trocknemutzraums (116) von 
derBetriebsstellung in die Wartungsslellung verschieb- 
bar ist. 

5. HeiBluftlrockner nach eineiu der Anspriiche 1 bis 4, 25 
dadurch gekennzeichnet, daB der verschiebbare Wand- 
bereich (144) an einer Fuhrungseinrichtung (172) ver- 
schieblich gefuhrt ist. 

6. HeiBlufttrockner nach Anspruch 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der verschiebbare Wandbereich (144) in 30 
der Betriebsstellung und in der Wartungsstellung an 
der Fuhrungseinrichtung (172) gehalten ist. 

7. HeiBlufttrockner nach eineni der Anspruche 5 oder 
6, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungseinrich- 
tung als Teleskop-Fiihrungseinrichtung ausgebildet ist. 35 

8. HeiBlufttrockner nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Fuhrungseinrichtung (172) ein statio- 
nares Element und ein an dem stationaren Element ver- 
schieblich gefuhrtes bewegliches Element (218) um- 
fafit. 40 

9. HeiBlufttrockner nach Anspruch 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das stationare Element (174) und das be- 
wegliche Element (218) im wesentlichen rohrformig, 
insbesondere kreisrohrformig, ausgebildet sind. 

10. HeiBlufttrockner nach einem der Anspruche 8 Oder 45 

9, dadurch gekennzeichnet, daB das bewegliche Ele- 
ment (218) mittels mindestens einer FiihrungsroUe an 
dem stationaren Element gefuhrt ist. 

11. HeiBlufttrockner nach einem der Anspruche 8 bis 

10, dadurch gekennzeichnet, dafi die Fuhrungseinrich- so 
tung (172) mindestens eine Tragrolle umfaBt, auf wel- 
cher das bewegliche Element (218) aufliegt. 

12. HeiBlufttrockner nach einem der Anspruche 8 bis 

11, dadurch gekennzeichnet, daB die Fuhrungseinrich- 
tung (172) mindestens eine Stutzrolle umfaBt, mittels 55 
derer das bewegliche Element (218) sich an dem statio- 
naren Element (174) abstutzt. 

13. HeiBlufttrockner nach einem der Anspruche 8 bis 

12, dadurch gekennzeichnet, daB das bewegliche Ele- 
ment (218) in dem stationaren Element (174) ver- 60 
schieblich gefuhrt ist. 

14. HeiBlufttrockner nach einem der Anspruche 5 bis 

13, dadurch gekennzeichnet, daB die Fiihrungseinrich- 
tung (172) in der Beuiebsstellung des verschiebbaren 
Wandbcrcichs (144) auBcrhalb des Trocknemutzraums 65 
(116) angeordnet ist. 

15. HeiBluftUx»ckner nach Anspruch 14, dadurch ge- 
kennzeichnet, dafi die Fuhrungseinrichtung (172) an ei- 
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nem auBerhalb des Trocknemutzraums (116) angeord- 
neten Haltepunkt, vorzugsweise an einer AuGenwand 
(110) des HeiBlufltrockners (100), feslgelcgt ist. 

16. HeiBlufttrockner nach eineni der Anspruche 1 bis 

15, dadurch gekennzeichnet, daB der verschiebbare 
Wandbereich (144) mindestens eine LuftzuFiihrduse 
(170) umfaBi. 

17. HeiBlufttrockner nach einem der Anspruche 1 bis 

16, dadurch gekennzeichnet, daB der verschiebbare 
Wandbereich (144) sich iiber die gesamtc Hohe der 
Trennwand (146) zwischen dem Trocknemutzraum 
(116) und dein Luftzufuhrkanal (162) erslreckl. 

18. HeiBlufttrockner nach einem der Anspruche 1 bis 

17, dadurch gekennzeichnet, daB der HeiBlufturockner 
(100) mindestens einen Luftabtlihrkanal (138), der von 
aus dem Trocknemutzraum (116) abzufuhrender 
Trocknerabluft durchsirombar ist, umfaBt und daB der 
verschiebbare Wandbereich (144) einen Bereich einer 
zwischen dem Trocknemutzraum (116) und dem Luft- 
abfuhrkanal (138) angeordneten Trennwand umfaBt. 

19. HeiBlufttrockner nach Anspruch 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der verschiebbare Wandbereich 
(144) sich iiber die gesamte Hohe der Trennwand zwi- 
schen dem Trocknemutzraum (116) und dem Luftab- 
luhrkanal (138) erslxeckt. 
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